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NI CORRELATAS

PROJETO E CONFECCAO DE MATRIZ PARA EXTRACAO DE CORPOS DE
TITULO :.ppoya PARA ENSAIOS DE TRACAO DE TUBOS E CHAPAS FINAS DE

ZIRCALOY.

-1.0BJETIVO:

Construcdo de uma matriz para extragao de corpos de
prova de tubos abertos de Zirecaloy. o

2.RESUMO E CONCLUSDES: o »

4.

A matriz construida funcionou de forma perfeitamente
satisfatoria, extraindo corpos de prova de tragao sem rebarba
e nem distorgoes. ‘ L ‘ -
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"PROJETO E CONFECCAO DE MATRIZ PARA EXTRACAC DE CORPOS. DE PROVA

PARA ENSAIOS DE TRACAO DE TUBOS E CHAPAS FINAS DE ZIRCALOY "

I ~ INTRODUCAO:

Durante o0s trabalhos do projeto "Conformepao Mecaniea. de
2w e Ligas", fei necessario extrair corpos de prova de tragao
da tubos de Ziwealoy. Projetou-se, ent a0, ume Metriz para ob~-
sengdo destes corpos de prova, a partir do #ubo aberto. & fi-
surasl e 2 nos mostram o sonjunto du mairiz ¢ PUNE20 .

ST -~ MATERIALS E METODOS : -

F. 1. Material

0 material escolhido para @ matriz e pwizao % o ago VC-
L4 ) euja comperigdo é a seguintc

M = 0,40
G = 13,00
Vo= 0,20
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i & um ago de alta ree’etaoneia meedntoq @ o aiPasao, utili-
J¢ pare matrizes de corie e com Genesidaeu cdegquada pare fer
enta de ¢stampagem.Dev- danente Urataco. tarmicemente, ofers
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wig duresa de utilisae o
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... Detalkes de oconatyr: gao :
Puitgco: tendo o forio do eorpo e preve Foi uginado em age
9. ¢ mesmo fot apar:fueado em ) THPCPES, de aco SAE 1030,
rme o figura 3.
A ey K2 T E .
‘at P "5: Comatruida ¢a cgo Vranr L P rleea civou=

355 * da diamstrs, conforme a Piguvi 7

Aetma da matris, que servivia de fhm@ﬁ’ era ¢ pungaa, @ mon
swua wina guia de ago SAE 1020, eonforme f%gura 2.



2.2.8. Celeulos:

Espessura da matris: é obtida da express(es E= S Pocnte-i'

onde Poorte=pressac maxzima, em toneladas, da i renea utilisada.

gendo esta pressao, no nosso caso de 10 tonelcdas,

Teremos: E = 374"

Folga matris/pungao: a folga ¢ fungao da espessura & qualii-

dade do material a ser estampado, ou cortado. Podemecs calsular

o valor de folga pela tabelc abaixo(jj:

Qualidade 2 ~

do kg/mm § ——p 15 5 — 330 - 30
trabalho
travalho exato 3,5 4.5 5,6
trabalho normal 4,6 é 7,5
trabalho grosseiro 6,6 9 11,5

Tabela dé7fplga (valores de % de cspessiral
P

ou pelias @xpreaa5ee(zﬂ:

F = 5% (para ago doce 2 latao)
P =2 {parae matertal semi-duro)
1¢
F= s {para material duroc)
14
onde 7 = folgae total em mm (de cada lado sera F/2).

S = espessura do matertal em mm.

No nosso eazo s = 0,8mm

utiiizande F=5 teremos ,

i4

| 7 =0,06mn ]

Peito o8 caleulos, projetou—se o coniunto apr:sentcdo nas Figu-
ras 6 e 7 anexas.



‘j'g.

Tratamentos térmicos: apoe confecgao, o coijunto foi submeti-

do ao ssguinte tratamento térmico :

~ Tempera : Austenitizagio a 980°, durante 40' para matris
20' para pungao, seguido de resfriamento er ole>.
Este tratamento forneceu uma dureza médi: de 631 RC para
matris ¢ 63 RC para pungao. .
~ Rewagnimento: fot realizado a uma tempera:ura de + 400°%¢ o
rante 2 horas para todo gonjunto.
Apos este tratamento a duresa média caiu para 56 RC, que &
compativel com o uso a que se destinou o conjuno. ’

III- RESULTADOS:

' » .

A figura 5 nos mostra alguns corpos de pxrive extraidos Gom
~ '3 Lng -, o

e¢ste conjunto. Nao apresentaram rebarba e nem distorpoes, podendo

ser utilizados satiefatoriamente em ensaios dé tragco.

IV - CORCLUSOES:

0 método @ o material utilisado apresemta. am bons rsiultades

de acordo com a finalidade des testea com est s corpog de prova.
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Fig. 1 - Conjunt: da matriz e pungao
I-suporte da pun; ao

d=pungao

3-matriz

d-placa suporte (e matris

§=-guia do pungao

Fig. 2 - Detalhe dea matria(3) com
placa guta (5) e placa euporte (4)

Fig. 3 = Detalhe do pungao (2) com
o suporte (1)



Fig. 4 -~ Detiihe de matis (5
- Detalké da pungao (2

Fig. & = Cozros
de iubos de




—— e -:y...ilf. R Nm s v e S

Uﬂ———'——p<:

: |

1

|

o |

U W eaosuawl [ % |

. . _

bibp 2010395 S & |

v w m *

| . | _ |

..xm\StN 3 pAOI4 P saduor) s . W o , _ PES " 0
.vxg,QU G.\Gn\ N\.\xﬁy\ op O...CD.«.COU . g , Nl /:.:-L. I
.mvn.w.@ H
~

i 4 - lm«m - | oo - - —.||V. a

== 7 i Py ; 777
gin b \/\ ) vz . v T n a 7
" T T ! .
b _Aﬂﬁ,ﬂﬁ - o | m_//J
i R _Mﬂ. 3 I 2 N\ E
%_Lnr,_, ; ..-.,... .._ j , _ i _. L !
E:L.M\l»/llqm... ,_.I.ﬂ..r 3 LS LN WL _ "“ . “_” _.mr. M w_‘ll wy <\ __ ,
e, 2 R 7787
s | ﬂ , | !
cO-321LYO0D mq\UPN\OQ




RS T : T TRRTR T T

WE i

ovdung op wTo&:@ (@) |
_om&csﬂ AMO ..._.,“ o

opdung op opunfuo

i Y

- Gied =

i
@

%5 .

§¢

nloy
)
A T ) ,
- " “ ’ \m/ f
v i Fr £ ‘
& ® [z L e x3e
/ P L =N Lo
i o
. . ~ - T
- e =




